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Abstract of BE 1000561 (A6) 

The system includes a fixed hopper (1) with an opening (2) at its base through which the produce falls, 
a moving shutter (3) a control for the shutter (4) which moves it between a fully open and a fully closed 
position. A funnel (5) beneath the opening, a weighing system (6) mounted on a fixed frame (7) and 
supporting the funnel and a hook (8) are provided, the latter supporting a sack during filling. A computer 
(11) analyse the data from the weighing system, taking account of the dead weight of the funnel and the 
sack. The computer controls the operation of weighing system, opening and closing the hopper shutter 
to provide a weight of product entered by the user. 
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au maintien en vigueur des brevets d' invention, notamment 1' article 28; 

Vu le procGS verbal dresse la 15 Ma± 1987 a 25h50 

k V Office de la Propriete Industrielle 
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lofo^lRUXE^LllS^^ P« • MODRIE Guy, BUREAU GEVERS S,A., Rue de Wvourne 7 • 
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annuelles« pour : DISPOSITIF DE PESAGE, ^ 

INVENTEUR(S) : GILLET Luc, Chemin d'Havree 56, 7030 Saint -Symphorien (BE) 
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-ci et aux risques et perils du(des) deinandeur(s) . 
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"Dispositif de pesage' ^ 

La presente invention a pour objet un dispositif 
pour reallser simultanement J^emballage, en particulier Ja mise en 
sac, dc produits en vrac et Je pesage dudit produit emballe. 

L* invention a pour but de procurer un dispositif 
qui permet> grSce a une simplification et a une reduction du circuit 
suivi par la matiere dans les installations connues, d'abaisscr de maniere 
sensible le temps necessaire aux operations de pesage et d'ensachage 
de ladite matiere, ces simplification et reduction de circuit permettant 
en outre, pour un volume determine de matiere traitee en un temps 
donne» de reallser une installation de pesage et d'ensachage nettement 
moins onereuse, moins encombrante et moins lourde que les installations 
connues qui ont une meme capacite, en volume et en temps, de traite- 
ment de matiere. 

A cet effet, suivant I'invention, le dispositif comprend 
une tremie fixe pour ie produit en vrac a emballer et pourvue a sa 
base d'une ouverture par ou peut s'ecouler par gravite ledit produit, 
des moyens d'obturation mobiles de cette ouverture, des moyens dc 
commande desdits moyens d^obturation mobiles agences pour deplacer 
ceux-ci entre deux positions extremes d*ouverture totale et de fermeture 
de Touverture de la tremie, une goulotte d'ensachage disposee sous 
cette ouverture, un systemc de pesee agence sur un bati fixe et suppor- 
tant la goulotte d'ensachage, des moyens d'accrochage agences pour 
suspendre un sac vide a la base de la goulotte et un ordinateur agence 
pour analyser les informations en provenance du systeme de pesee, 
en tenant compte de la tare constitute par la goulotte et le sac, et 
pour actionner les moyens de commande des moyens d'obturation de 
['ouverture de la tremie lorsqu'un sac vide est a&socie a la goulotte 
susdite et Jorsque le poids de matiere determine par sac est contenu 
dans ce dernier- 
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Suivant une forme de realisation du dispositif suivant 
rinvention, la gouJotte d'ensachage comprend, a sa base, des moyens 
d*obturation mobiles, des moyens de commande de ces moyens d*obtura- 
tion, connectes a Tordinateur susditt etant prevus pour depiacer ces 
derniers entre deux positions extremes d'ouverture totale et de fermeture 
de la goulotte, Vordinateur etant agence pour actionner les moyens 
de commande des moyens d'obturation de la tremie pour les amener, 
d*une part, en position d'ouverture de cette derniere des que ies moyens 
d'obturation de ]a goulotte occupent leur position de fermeture de 
ceJle-ci et que le poids enregistre par le systeme de pesee est inferieur 
au poids determine de matiere par sac augmente de la tare susdite 
et, d*autre part, en position de fermeture de Pouverture de la tremie 
lorsque la goulotte contient le poids determine de matiere par sac, 
J*ordinateur etant en outre agence pour agir sur les moyens de commande 
15 des moyens d'obturation de la goulotte pour que ces derniers soient 
maintenus dans leur position de fermeture de la goulotte tant qu'un 
sac n'est pas accroche par IMntermediaire des moyens d'accrochage 
precites a la base de la goulotte* 

Suivant un mode de realisation avantageux de rinvention* 
20 Tordlnateur est agence pour actionner les moyens de commande des 

moyens d'obturation de i'ouverture de la tremie de telle sorte que 
ceux-ci soient, d'une part, amenes de leur position d'ouverture dans 
une position intermediaire situee a proximite de leur position de ferme- 
ture quand une quantite de matiere correspondant a environ 95 % 
25 du poids determine susdit s'est echappee de la tremie et, d'autre part, 
amenes de leur position intermediaire susdite a leur position de fermetu- 
re quand une quantite de matiere correspondant aux 5 % restants 
du poids determine precite s'est echappee de la tremie. 

Suivant une forme de realisation particulierement 
30 avantageuse de Tinvention, Tordinateur et les moyens d'accrochage 
du sac a la goulotte sont agences pour que ces derniers soient commandes 
par i'ordinateur pour liberer automatiquement le sac lorsque celui* 
ci contient le poids determine de matiere. 

D'autres details et particularites de Tinvention ressor- 
35 tiront de la description des dessins annexes au present memoire et 

qui representent, a titre d'exemples non limitatifs, deux formes de 
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realisation particulieres du dispositif suivant rinveniion* 

La figure 1 est une vue en elevation schematique 
itiustrant le dispositif suivant I'invention. 

La figure 2 est une vue analogue a la figure I et 
5 montre une varlante du dispositif illustre a Ja figure K 

Dans les differentes figures, les mgmes notations 
de reference designent des elements identiques ou analogues. 

Le dispositif suivant I'invention et illustre aux dessins 
est destine a realiser simultanemeni I'ensachage d*un produit en vrac 
10 et la pesee du produit ensache^ Ce dispositif comprend, dans sa forme 
de realisation montree a la figure 1, une tremie fixe 1, pour le produit 
en vrac et pourvue a sa base d'une ouverture 2 par laquelle peut s*ecouler 
par grivte le produit, des moyens d'obturatlon mobiles 3 dc cette ouvertu- 
re 2, des moyens de commande ^ pour ces moyens d'obturatlon 3, 
15 qui sont agences pour depiacer ceux-ci entre deux positions extremes, 
une position d'ouverture totale et une position de fermeture de Touverture 
2 de la tremie 1, une goulotte d'ensachage 3 disposee sous cette ouverture 
2, un systeme de pesee 6 comprenant des jauges de contrainte ou 
des pesons electroniques 36 agences sur un b&ti fixe 7 et supportant 
20 la goulotte d'ensachage des moyens d'accrochage 8 agences pour 
suspendre un sac vide 9 a la base 10 de la goulotte 5 et un ordinateur 
II agence pour analyser les informations en provenance du systeme 
de pesee 6, en tenant compte de la tare constituee par la goulotte 
5 et le sac 9, et pour actionner les moyens de commande ^ des moyens 
25 d'obturatlon 3 de I'ouverture 2 de la tremie 1, pour degager cette 
ouverture 2 lorsqu'un sac vide est associe a la goulotte 5 et pour 
obturer cette ouverture lorsque le poids de matiere determine par 
sac est contenu dans ce dernier. 

Dans la forme de realisation susdite, le produit passe 
30 directement, simplement guide par la goulotte 5, et des que I'ouverture 
2 de la tremie 1 est commandee par Tordinateur 11, de ladite tremie 
1 dans le sac 9 qui est pese en permanence pendant son rempltssage. 
Des que le poids predetermine de matiere par sac est contenu par 
ce dernier, Tordinateur commande la fermeture de I'ouverture 2 de 
35 la tremie 1 et la chute de matiere a travers cette ouverture est inter- 
rompue jusqu'a ce qu'un nouveau sac vide soit associe a la goulotte 5. 
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Dans la forme de realisation du dispositif iJlustre 
a la figure 2, la goulotte d'ensachage 3 comprend, a sa base 10, des 
moyens d'obturation mobiles 12, des moyens de commande 13 de ces 
moyens d'obturation 12 qui sont connectes a rordinateur II qui sont 
5 prevus pour deplacer ces moyens i 2 entre deux positions extremes 
d'ouverture totale et de fermeture de la goulotte 3. L'ordinatcur 
1 1 est programme pour actionner les moyens de commande <f des moyens 
d'obturation 3 de Touverture 2 de Ja tremie 1 pour les amcner, d'une 
part^ en position d'ouverture de cette derniere des que les moyens 
10 d'obturation 12 de ia goulotte 3 occupent leur position de fermeture 
de celle-ci et que le poids enregistre par le systeme de pesee 6 est 
inferieur au poids determine de matiere par sac augmcnte de la tare 
susdite ett d'autre part, en position de fermeture de I'ouverturc 2 
de la tremie lorsque la goulotte 5 contient le poids determine de matiere 
15 par sac, i'ordinateur 11 etant en outre programme pour agir sur les 

moyens de commande 13 des moyens d'obturation 12 de la goulotte 
5 pour que ces derniers solent maintenus dans leur position de fermeture 
de la goulotte tant qu'un sac vide 9 n'est pas accroche aux moyens 
S disposes a la base 10 de la goulotte* 
20 Dans cette forme de realisation montree a la figure 

2, la quantite predeterminee de produit contenue dans un sac est pesee 
dans la goulotte 3 et est transferee dans le sac vide 9 lorsque celui-ci 
est immobilise par les moyens 8 et que les moyens d'obturation 12 
de la goulotte sont places en position d'ouverture de cette derniere 
25 par I'ordinateur 1 1 , celui-ci maintenant les moyens d'obturation 3 
de I'ouverture 2 de la tremie 1 en position de fermeture de cette 
ouverture 2 tant que les moyens d'obturation 12 de la goulotte occupent 
leur position d'ouverture de celle-ci. Des que ces moyens 12 ferment la 
goulotte 5, I'ouverture 2 de la tremie 1 est degagee pour permettre 
30 une nouvelle pesee de produit dans la goulotte. 

Pour accelerer Toperatlon de pesee dans I'un ou 
Tautre des dispositifs precites, Touverture 2 de la tremie 1 est decouver- 
te au maximum pour permettre le passage de la presque totalite de 
la quantite predeterminee de maniere susdite au plus grand debit possible^ 
35 I'appoint de matiere pour atteindre cette quantite s'effectuant ensuite 
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a faible debit. Pour ce faire, I'ordinateur 11 est agence pour actionner 
les moyens de commande ^ des moyens d'obturation 3 de I'ouverture 
2 de la tremie 1, de telle sorte que ces moyens 3 soient, d'une part, 
amenes de leur position d'ouverture dans une position intermediaire 
^ situee a proximite de leur position de fermeture quand une quantite 
de matiere correspondant a environ 95 % du poids predetermine susdit 
s'est echappee de ia tremie 1 et, d'autre part, amenes de leur position 
intermediaire susdite a leur position de fermeture quand une quantite 
de matiere correspondant aux 5 % restants de ce poids predetermine 
precjte s'est echappee de la tremie. 

Le placement du sac vide 9 a la base de la goulorte 
5f s'effectue par exemple manuellement. Par contre, les moyens 
d*accrochage 8 du sac a la goulotte peuvent avantageusement etre 
agences pour etre commandes par Tordinateur 1 1 afin- que le sac soit 
15 libere automatiquement de la goulotte lorsqu'll contient le poids de 
matiere determine, ce sac rempli tombant sur une bande transporteuse 
sans fin, par exemple entrainee en contmut qui I'evacue. Ce sac peut 
avantageusement etre guide sur la bande transporteuse d'une manierc 
non representee, pour passer a travers une couseuse 15, itlustre schemati- 
ze quement en traits interrompus, disposee sur le trajet du sac et agencee 
pour femner par couture la gueule du sac. 

dispositif Lllustre a la figure 1, les moyens d'accro- 
chage S sont constltues par des pinces 16 cooperant avec la base 10 
de la goulotte 5 pour immobiliser la gueule du sac, tandis que dans 
25 le dispositif montre a la figure 2, les moyens d'accrochage 8 agences 
pour suspendre un sac vide 9 a la base 10 de ia goulotte 5 sont const itucSs 
par les moyens d'obturation 12 de ladite goulotte qui sont agences 
pour, lorsqu'ils occupent leur position d'ouverture, pincer les parois 
du sac, a proximite de I'ouverture de celui-ci, contre une partie fixe 
30 17 de la goulotte afin d'immobiliser fermement le sac par rapport 
a la goulotte tout en lui maintenant la gueule largement ouverte. 

Dans les deux formes de realisation du dispositif 
illustrees aux figures 1 et 2, les moyens d'obturation mobiles 3 de 
Touverture 2 de la tremie 2 sont constitues par un ciapet IS profile 
35 pour presenter une surface cylindrique de revolution 20 epousant les 
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bords 19 de Touverture 2 de la tremie 1 et articule sur cette derniere 
pour pivoter autour d^un axe coTncidant avec celui de ia surface cylindri- 
que 20 du clapet IS- Les moyens de commande ^ du clapet IS d'obtura- 
tion de la tremie I sont constitues par un verin 22 dont ie cylindre 
23 est articule sur Ja tremie autour d'un axe 2U paralleJe a Taxe 21 
autour duqueJ le clapet 18 pivote, tandis que rextremite libre de la 
tjge de piston 25 du verin 22 est articulee sur le clapet IS autour 
d'un axe 26 paralleie a Paxe 2k de Tarticulation du cylindre 23 du 
verin sur la tremie. 

Le verin 22, a double effet, est alimente en air 
comprime, a partir d'une source 27, qui est admis dans le cylindre 
par deux eiectrovannes 2S commandees par J'ordinatcur 11 par rinterme- 
diaire de relais 29. 

Dans la forme de realisation du dispositif montre 
a Ja figure 2, les moyens d'obturation 12 de la goulotte 5 sont consti- 
tues par deux clapets 30 agences symetriquement par rapport a la 
goulotte et articules sur cette derniere, autour d'axes paralleles 3 1, pour 
se deplacer en sens contraire afin d'occuper leurs positions extremes 
precitees, ces clapets et la goulotte etant agences pour qu'en position 
d'ouverture de cette derniere, les clapets 30 vienneni en contact avec 
les parois du sac pour appJiquer ceJles-ci contre ia goulotte afin d'immo- 
biiiser le sac par rapport a cette derniere. Les moyens de commande 
13 de chacun des clapets 30 d*obturation de la goulotte 5 comprennent 
un verin 31 dont le cylindre 32 est articule sur ia goulotte autour 
d'un axe 33 parallele a Taxe 31 de ^articulation du clapet 31 sur 
la goulotte, I'extremite libre de ia tige de piston 3(» du verin etant 
articulee sur le clapet autour d'un axe 35 parallele a I'axe 33 de Tarticu- 
lation du cylindre de verin sur la goulotte 5. 

Les verins 31 a double effet, comme le verin 22, 
est alimente en air comprime a partir de la source 27 qui est admis 
dans les cylindres 32 par des eiectrovannes 28 commandees par i'ordina- 
teur 1 1 a travers des relais 29. 

II doit Stre entendu que Tlnvention n'cst nuilement 
limitee aux formes de realisation decrites et que bien des modifica- 
tions peuvent etre apportees a ces dernieres sans sortir du cadre du 
present brevet. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif pour reaiiser simultanement Temballage, 
en particuJier la mise en sac, de produits en vrac et le pesage dudit 
produit emballe, caracterise en ce qu'il comprend una tremie fixe 

5 (1) pour le produit en vrac a emballer et pourvue a sa base d*une ouver- 
ture (2) par ou peut s'ecouler par gravite ledit produit, des moyens 
d'obturation mobiles (3) de cette ouverture, des moyens de commande 
W desdits moyens d'obturation mobiles (3) agences pour deplacer 
ceux-ci entre deux positions extremes d'ouverture totale et de fermeture 

10 de I'ouverture (2) de la tremie (1), une goulotte d'ensachage (3) disposee 
sous cette ouverture (2), un systeme de pesee (6) agence sur un bati 
fixe (7) et supportant la goulotte d'ensachage (5), des moyens d'accrocha- 
ge (S) agences pour suspendre un sac vide (9) a la base (10) de la goulot- 
te (5) et un ordinateur (11) agence pour analyser les informations 

15 en provenance du systeme de pesee (6), en tenant compte de la tare 
constituee par la goulotte (3) et le sac (9)» et pour actionner les moyens 
de commande (4) des moyens d'obturation (3) de Touverture (2) de 
la tremie lorsqu'uo sac vide est associe a ta goulotte (5)susdite et 
lorsque le poids de matiere determine par sac est contenu dans ce 

20 dernier. 

2. Dispositif suivant la revendication 1, caracterise 
en ce que la goulotte d'ensachage (5) comprend, a sa base (10)t des 
moyens d^obturation mobiles (12), des moyens de commande (13) de 
ces moyens d'obturation (12), connectes a I'ordinateur (11) susdit, 

25 etant prevus pour deplacer ces derniers entre deux positions extremes 
d'ouverture totale et de fermeture de la goulotte (5), I'ordinateur 
(11) est programme pour actionner les moyens de commande M des 
moyens d^obturation (3) de Touverture (2) de la tremie (1) pour les 
amener, d'une part, en position d'ouverture de cette derniere des 

30 que les moyens d'obturation (12) de la goulotte (5) occupent leur position 
de fermeture de celle-ci et que le poids enregistre par le systeme 
de pesee (6) est inferieur au poids determine de matiere par sac augmen- 
te de la tare susdite et, d'autre part, en position de fermeture de 
Touverture (2) de la tremie (i) lorsque la goulotte (5) contient le poids 

35 determine de matiere par sac, I'ordinateur (11) etant en outre program- 
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me pour agir sur les moyens de commande (13) des moyens d'obturation 
(12) de la goulotte (5) pour que ces derniers soient maintenus dans 
leur position de fermeture de la goulotte tant qu'un sac vide 9 n'est 
pas accroche par I'intcrmediaire des moyens (S) a la base (10) dc la 
5 goulotte. 

3. Dispositif suivant Tune ou Tautre des revendications 
1 et 2, caracterise en ce que i*ordinateur (11) est agence pour actionner 
Jes moyens de commande M des moyens d'obturation (3) de Pouverture 
(2) de la tremie (1), de telle sorte que ces moyens 3 soient, d'une 
10 party amenes de leur position d*ouverture dans une position inter mediaire 
sLtuee a proKimite de leur position de fermeture quand une quantite 
de matiere correspondant a environ 95 % du poids predetermine susdit 
s'est echappee de la tremie I et, d' autre part, amencs de leur position 
intermediaire susdite a leur position de fermeture quapd une quantite 
15 de matiere correspondant aux 5 % restants de ce poids predetermine 

precite s'est echappee de la tremie- 

Dispositif suivant Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 3, caracterise en ce que I'ordinateur (11) et les moyens d'ac- 
crochage (S) du sac (9) a la goulotte (5) sont agences pour que ces 
20 derniers soient commandes par I'ordinateur pour Hberer automatiquement 

ie sac lorsque cetui- ci contient le poids determine de matiere. 

5. Dispositif suivant la revendtcation ^, caracterise 
en ce qu41 comprend un organe de transport (14), tel que bande sans 
fin, agence sous la goulotte (5) de maniere a recevoir le sac libere 

25 de la goulotte pour evacuer ce!ui-ci. 

6. Dispositif suivant la revendication 5, caracterise 
en ce qu'ii comprend un appareil (15), tel que couseuse, agence sur 
le trajet des sacs entraines par I'organe de transport (U) susdit pour 
fermer ces derniers. 

30 7. Dispositif suivant Tune quelconque des revendica- 

tions 2 a 6, caracterise en ce que les moyens d'accrochage (S) agences 
pour suspendre un sac vide (9) a la base (10) de la goulotte (5) sont 
constitues par les moyens d'obturation (12) de ladite goulotte qui sont 
agences pour, lorsqu'ils occupent leur position d'ouverture, pincer 

35 les parois du sac, a proximite de Touverture dc ceiui-ci, contre une 

partie fixe (17) de la goulotte afin d'immobiliser fermement le sac 
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par rapport a la gouJotte tout en lui maintenant la gueule largement 
ouverte* 

8. Dispositif suivant I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 7, caracterise en ce que les moyens d^obturation mobiles 
5 (3)de Touverture (2) de la tremie (1) sont constitues par un clapet 

(18) profile pour presenter une surface cylindrique de revolution (20) 
epousant les bords (19) de Touverture (2) de la tremie et articule sur 
la tremie pour pivoter autcur d*un axe (21) cxShcidant avec celui de 
la surface cylindrique (20) precitee, 

10 9. Dispositif suivant la revendication S, caracterise 

en ce que les moyens de commande (U) du clapet (IS) d'obturation 
de la tremie (l)sont constitues par un verin (22) dont le cylindre (23) 
est articule sur la tremie autour d*un axe (2U) parallele a I'axe (21) 
autour duquel le clapet (IS) susdit est articule sur la tremie, Textremite 

15 libre de la tige de piston (23) du verin (22) etant articulee sur le clapet 

(18) autour d'un axe (26) parallele a I'axe (2^) de Tarticutatton du 
cylindre (23) du verin sur la tremie. 

10. Dispositif suivant Tune quelconque des revendica- 
tions 7 a 9, caracterise en ce que les moyens d*obturation (12) de 

20 la goulotte (3) sont constitues par deux clapets (30) agences symetrique- 

ment par rapport a la goulotte et articules sur cette derniere, autour 
d*axes paralleles (31), pour se deplacer en sens contraire afin d'occuper 
leurs positions extrgmes precitees, ces clapets et la goulotte etant 
agences pour qu*en position d'ouverture de cette derniere, les clapets 

25 (30) viennent en contact avec les parois du sac pour appliquer celles-ci 

contre la goulotte afin d*immobiliser le sac par rapport a cette derniere. 

11. Dispositif suivant la revendication 10, caracterise 
en ce que les moyens de commande (13) de chacun des clapets (30) 
d'obturation de la goulotte (5) comprennent un verin (31) dont le cylindre 

30 (32) est articule sur la goulotte autour d*un axe (33) parallele a Taxe 

(31) de Tarticulation du clapet (31) sur la goulotte, Textremite libre 
de la tige de piston (3^^) du verin etant articulee sur le clapet autour 
d'un axe (35) parallele a Taxe (33) de Tarticulation du cylindre de 
verin sur la goulotte (5)» 

35 
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